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Elementy ustalajace 8

GN 1140

iNox [
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Gniazda montazowe

Stal nierdzewna, do trzpieni montazowych z blokada
kulkowa / trzpieni montazowych z blokada ptetwowa

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ B: z kofnierzem
- Typ S: z tbem stozkowym

Stal nierdzewna AISI 303 NI

INFORMACJE

Gniazda montazowe GN 1140 sa przeznaczone do trzpieni

montazowych z blokada kulkowa, takich jak GN 113.3 (patrz

strona 870), lub trzpieni montazowych z blokada ptetwowa GN 114.2

(patrz strona 882). Stosowane sg, gdy grubosc¢ istniejacej $cianki

jest zbyt mata lub w przypadku montazu w otworze nieprzelotowym.

Stuza réwniez jako wzmocnienie, gdy trzpierh montazowy z blokada

pfetwowg lub trzpien montazowy z blokada kulkowa jest uzywany w

potaczeniu z migkkimi, wrazliwymi materiatami.

W przypadku typu B gfebokos$¢ wkrecania jest okreslona dzigki

kotnierzowi. Typ S z them stozkowym utatwia wykonanie otworu i

pozwala na montaz centryczny w jednej ptaszczyznie.

Gniazda montazowe pasujg do nastepujacych trzpieni montazowych

z blokada ptfetwowa i trzpieni montazowych z blokada kulkowa:

GN 113.3 (patrz strona 870), GN 1134 (patrz strona 872), GN 113.5

(patrz strona 874), GN 113.6 (patrz strona 876), GN 113.7 (patrz

strona 878), GN 113.8 (patrz strona 880), GN 113.9 (patrz strona ), ;
GN 113.10 (patrz strona ), GN 113.11 (patrz strona ), GN 113.12 (patrz
strona ), GN 113.30 (patrz strona ), GN 114.2 (patrz strona 882),
GN 114.3 (patrz strona 884), GN 114.6 (patrz strona 886), GN 124.2
(patrz strona 895), GN 124.3 (patrz strona ), GN 214.2 (patrz strona
888), GN 214.3 (patrz strona 890), GN 214.6 (patrz strona 892).
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DANE TECHNICZNE

- Gama trzpieni montazowych (patrz strona 868)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

Przyktad montazu
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Trzpien montazowy
9|9~ z blokada ptetwowa
GN 114.2

GN 1140-B STAINLESS STEEL
Oznaczenie d1 d2 d3 ds ds = 12 13 A/F t t2 t3 52
GN 1140-5-M12-B-NI 5+0.10/+0.02 M12 16 94 6.5 16.5 21 2 4 10 1B 175 14
GN 1140-6-M14-B-NI 6+0.10/+0.02 M 14 18 114 82 175 23 2 5 10 25 185 20
GN 1140-8-M16-B-NI 8 +0.10/+0.02 M 16 20 13 111 19.5 25 3 6 10 3 205 26
GN 1140-10-M20-B-NI 10 +0.15/+0.05 M 20 25 164 134 215 28 3 8 10 4 22 44
GN 1140-12-M24-B-NlI 12 +0.15/+0.05 M 24 30 19.6 154 295 39 4 10 20 5 B5 91
GN 1140-16-M30-B-NI 16 +0.15/+0.05 M 30 36 25 20.3 33.5 43 4 10 20 7 36.5 149

GN 1140-S STAINLESS STEEL
Oznaczenie d d2 da ds de = 12 A/F t t2 t3 52
GN 1140-5-M12-S-NI 5+0.10/+0.02 M12 18 94 6.5 16.5 21 4 10 15 175 14
GN 1140-6-M14-S-NlI 6+0.10/+0.02 M14 20 114 8.2 175 23 5 10 25 185 20
GN 1140-8-M16-S-NI 8+0.10/+0.02 M 16 22 13 111 195 25 6 10 3 205 25
GN 1140-10-M20-S-NI 10 +0.15/+0.05 M 20 27 164 134 215 28 8 10 4 22 44
GN 1140-12-M24-S-NI 12 +0.15/+0.05 M 24 32 196 154 295 39 10 20 B SSi8) 89
GN 1140-16-M30-S-NI 16 +0.15/+0.05 M 30 38 25 20.3 33.5 43 10 20 7 36.5 147
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



